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Metodologia: O conteudo do curso é disponibilizado ao aluno para estudo em uma interface
diagramada de facil navegagédo chamada de Sala de Aula Virtual. O acesso ao material € bastante
intuitivo e proporciona uma experiéncia de interatividade no processo de aprendizagem a distancia.

Sincronicidade: os cursos/eventos sao caracterizados como sincronos, a partir do momento da
inscricdo, com a indicacao por parte do aluno, da data que iniciara, tendo em vista que passa a ter data
de inicio e término definidas.

Tutoria e Formas de Interagao: Os cursos recebem suporte de uma tutoria especificamente designada.
A interacao é realizada online por meio do sistema de Sala de Aula Virtual. A tutoria consiste na
assisténcia didatica, compartilhamento de informacdes, troca de experiéncias visando o melhor
aproveitamento dos conteudos estudados. A interacio entre tutores, estudantes e administracdo do
curso € online.

Avaliagaol/Certificagao: A avaliacdo é quantitativa e interpretativa. A geragao do certificado eletrénico é
condicionada a verificagdo de aproveitamento minimo de 60% (sessenta por cento) nas atividades da
avaliagao final. Todos os cursos contam com ferramenta de avaliagao de conteudo (aprendizagem)
correspondente a carga horaria certificada.

Organizacgao curricular: Os programas apresentam organizagao curricular elaborada a partir de
projetos pedagodgicos especificos por uma equipe pedagogica multidisciplinar, que acompanha toda a
concepcao dos conteudos.

Tecnologia de EAD/e-learning: Apds a elaboragéo dos conteudos é realizada a migracao para a Sala
de Aula Virtual, que é um ambiente de aprendizagem online otimizado para EAD.

Materiais Didaticos: O conteldo programatico é lastreados em materiais didaticos atualizados. Dentre
as ferramentas de aprendizagem além do material de estudo estdo a avaliagao final, grupo de estudos
interativo com professor e sistema de anotagdes pessoais sobre o curso.

Interagao e Suporte Administrativo: Os programas de formagédo contam — além do suporte de tutoria -
com uma infraestrutura de apoio que prevé a interagédo entre alunos e alunos; alunos e
professores/tutores; e alunos e pessoal de apoio administrativo. Essa interacdo é garantida por meios
eletrénicos e/ou por meio telefénico, conforme o caso. A Sala de Aula Virtual utilizada pela CURSOS
VIRTUAIS LTDA é uma plataforma proprietaria, desenvolvida e atualizada permanentemente.

Sobre a Instituigao de Ensino: A CURSOS VIRTUAIS LTDA é uma empresa de educagéao a distancia
tradicional. Iniciamos nossas atividades em 2006 e contamos com mais de 350 mil alunos matriculados
em diversos cursos. Além disso, somos associados da ABED - Associacio Brasileira de Educacao a
Distancia. Somos uma empresa de educacgao legalmente constituida inscrita no CNPJ
08.179.401/0001-62 e que atua com a idoneidade e credibilidade servindo diversos 6rgaos publicos e
empresas privadas, além de milhares de profissionais, servidores publicos, estudantes e professores de
todo o pais.



ESTRUTURA DO CURSO - COMPONENTES CURRICULARES

TiTULO DO PROGRAMA: Solda em Aluminio

OBJETIVOS ESPECIFICOS: Proporcionar ao aluno uma visdo abrangente sobre os temas do contetido
programatico.

CONTEUDO PROGRAMATICO:

Aplicagdes do aluminio e caracteristicas quimicas
Impactos a saude

Elementos de liga e seus efeitos sobre o aluminio
Mecanismos de corrosao possiveis no aluminio
Corroséao galvanica

Corrosao por ponto

Corroséo intergranular

Corrosao por exfoliagao

Corrosao sob tensao

Trincas de solidificacdo

Trincas a quente

Trincas de liquagao

Sistema de classificagdo do aluminio e suas ligas
Ligas trabalhaveis

Ligas fundidas

Caracteristicas e aplicagbes das ligas trabalhaveis
Aspectos da soldabilidade do aluminio e suas ligas
Metal de adicao

Selecao do metal de adigéo

Gas de protecao

Aspectos da soldagem do aluminio e suas ligas
Cuidados na soldagem do aluminio

Efeito do calor aportado e do comprimento de arco sobre o metal de solda
Defeitos e técnicas corretivas

Aluminio e suas ligas

Propriedades fisicas

Propriedades quimicas

Propriedades mecénicas

Outras propriedades

Soldabilidade

Classificagao das ligas de aluminio

Ligas trabalhaveis

Témpera

Ligas fundidas

Propriedades das ligas de aluminio

Metalurgia de soldagem

Elemento de liga

Ligas da série 1xxx

Ligas da série 2xxx

Ligas da série 3xxx

Ligas da série 4xxx

Ligas da série 5xxx

Ligas da série 6xxx

Ligas da série 7xxx

Ligas da série 8xxx

Ligas de fundicao

Efeitos metalurgicos da soldagem

Fissuracdo a quente

Metal de adicao

Teste de usabilidade

Ligas de adicao

Escolha do metal de adi¢ao



Composigao quimica do metal base
Diluicdo do metal de solda
Fissuramento da solda

Vareta TIG

Eletrodo MIG

Dimensbes

Embalagem

Identificagcao

Armazenagem

Requisitos de forma

Preparacdo do metal a soldar
Estocagem e manuseio do aluminio
Tipos de juntas

Preparagéo do metal

Métodos de preparacao das bordas
Outros métodos mecanicos
Esmerilhamento

Golvagem

Corte, biselagem e golvagem a arco plasma
Biselagem e golvagem a arco grafite
Técnicas de limpeza

Solventes

Operagdes adicionais

Remocao da umidade
Pré-aquecimento

Escovamento

Montagem da junta

Ponteamento da junta

Gabaritos

Cobre-junta ("backing")

Operacoes interpasse

Remocéo de fuligem

Reparo de solda

Soldagem TIG

O arco TIG (CA)

Soldagem TIG (CA)

Soldagem TIG (CC)

Problemas operacionais € medidas corretivas
Soldagem MIG

Caracteristicas do processo MIG
Aplicacdes do processo MIG
Equipamento

Fontes de poténcia

Tipos quanto a geragao de energia
Soldagem MIG pulsante

Maquinas MIG

Sistema de alimentacéao
Mecanismos de alimentacido de arame
Materiais de soldagem

Soldagem semi-automatica
Procedimento de soldagem
Abertura do arco

Determinacéo do procedimento
Ponteamento das juntas

Técnicas de soldagem

Interrupg¢éo do arco

Soldagem automatica

Vantagens da soldagem MIG automatica
Fontes de energia

Alimentador de arame e tocha

Gas de protecao



Brasagem

Ligas de aluminio brasaveis

Ligas de adigédo para brasagem

Brasagem com chapa "clad"

Fluxo

Tipos de juntas

Gabaritos

Preparacédo do metal

Brasagem a chama manual

Brasagem por imerséo

Brasagem a vacuo

Brasagem em forno

Brasagem a chama automatica

Controle da qualidade de solda

Ensaios ndo-destrutivos

Inspecgéo e ensaio de juntas soldadas
Ensaios destrutivos

Defeitos de solda

Normas e especificacoes

Qualificagao de procedimentos

Qualificagédo de soldadores

MIG pulsado

Modos de transferéncia metalica
Equipamento MIG pulsado

Controle sinérgico

Tipos de fonte de energia

Previsdo dos parametros de pulsagao
Transferéncia metalica

Previsdo dos parametros de pulso-sintese
Juncéao

Definicao da tecnologia de jungao

Divisdo dos processos de jungao

Jungao por conformagéao

Juncédo por soldagem

Juncgao por brasagem

Soldagem por oxi-gas (solda a gas)
Soldagem aluminotérmica

Terminologia de soldagem

Simbologia de soldagem

Processo de soldagem a arco submerso (SAW)
Processo de soldagem TIG (GTAW)
Processo de soldagem MIG/MAG (GMAW)
Processo de soldagem a arco elétrico com eletrodo revestido
Processo de soldagem com arame tubular
Processo de soldagem por Eletroescéria
Descontinuidades mais frequentes nas operagdes de soldagem
Critérios de aceitacao de defeitos em soldas
Video de soldagem em aluminio com MIG
Video de soldagem em aluminio com TIG
Video de solda para recuperacao de cabecote automotivo em aluminio com TIG



